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Funktion

Druckminderventile reduzieren den Anlagendruck
auf einen vorgegebenen Wert. Unter Ausnutzung
des Differenzdruckes stellt sich das Druckmin-
derventil auf den eingestellten Arbeitsdruck ein.
Der Abgangsdruck (Arbeitsdruck) steht nicht im
direkten Verhdltnis zum Eingangsdruck.

Die Vielzahl der zur Verfiigung stehenden Gehdu-

se-Werkstoffe (PVC, PP, PVDF) sowie Membranen

(EPDM, Viton, Teflon) erschlieBen ein breites An-

wendungsgebiet. Wir empfehlen den Einbau eines
Schmutzfangers vor dem Ventil, um evtl. Stérun-

gen zu verhindern.

Besondere Merkmale:

* alle mediumsberiihrten Teile sind aus hoch-
bestandigen Kunststoffen angefertigt

¢ der Stellantrieb ist durch die Steuermembrane
vom Stramungsteil getrennt

e der Arbeitsdruck wird mit einer Stellschraube
eingestellt und mit einer Kontermutter gesi-
chert — auf Wunsch kann die Einstellung auch
plombiert werden

e die stromungsgiinstige Form des Gehduses
ergibt gute Durchflusswerte

* durch die grofe Steuerflache und die Spiral-
feder werden die Regelabweichungen gering
gehalten

* zum Betreiben der Armatur werden keine
Hilfsenergien bendtigt

* das Ventil ist weitgehend wartungsfrei und
lageunabhéngig einbaubar
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Werkstoffe
Gehduse zuldssige Betriebstemperatur Membrane/ Dichtung
PvC o bis +60 °C EPDM/PTFE besch./Viton
PP -10 bis +80 °C EPDM/PTFE besch./Viton
PVDF -20 bis +100 °C EPDM/PTFE besch./Viton
Hysterese

max. ~ 0,4 bar

Druckdifferenz zwischen Ein- und Ausgang
min. 1 bar

Einstellbereich am Ausgang bei einem Eingangs-
druck von 10 bar
0,5 bis 9,0 bar

Baumafie und Gewichte

D
Il
da| oN| L] U] H| h| D| Ge 1N

wicht
(kg) 0

16 10 134 102 138 48 83 | 0,62

20 15| 134 | 102 | 138 48 83 | 0,62 ‘

25 20 154 110 | 205 65 12 | 1,70

32 25 154 110 | 205 65 12 | 1,70

40| 32| 224 162 | 248| 95| 165 | 4,84

50 40 224 162 248 95 165 | 4,84 ‘

i
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Einzelteile
Pos. Bezeichnung
1 Ventilunterteil | ®
2* Kolben komplett
Membrane
Ventiloberteil 51 @
®
5 Druckteller PP
6* Druckfeder 4%
7 Federteller Alu 1; n ——®
8 Stellschraube komplett | _Rjy ®
9 Innensechskantschraube i ; @
10 Innensechskantschraube mit Mutter 1 ; ] ‘ o ; 1
und Abdeckkappe : = @
11 Kappe %
12* Lippenring
13 Verschlussstopfen mit O-Ring @
*VerschleiBteile bzw. empfohlene Ersatzteile
Artikelnummern
PVC mit Klebestutzen PP mit Schweif3stutzen PVDF mit
Schweifistutzen
DN | da Einstellbereich EPDM PTFE EPDM PTFE PTFE
in bar
10 | 16 0,5-9 17.001.345 17.002.173 17.001.348 17.002.179 17.001.352
15 | 20 0,5-9 17.001.353 17.002.174 17.001.356 17.002.180 17.001.360
20| 25 0,5-9 17.001.386 17.002.175 17.001.389 17.002.181 17.001.393
25 | 32 0,5-9 17.001.394 17.002.176 17.001.397 17.002.182 17.001.401
32 | 40 0,5-9 17.001.427 17.002.177 17.001.430 17.002.183 17.001.434
40 | 50 0,5-9 17.001.435 17.002.178 17.001.438 17.002.184 17.001.442

Andere Werkstoffe und Anschliisse auf Anfrage.
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Leistungsdiagramme
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WSO

Montageanleitung

1. Demontage des Ventiloberteils:

1.1 Ventil in aufrechte Lage bringen

1.2 Kappe (11) abdrehen

1.3 Kontermutter an der Stellschraube (8) lésen
und Stellschraube soweit lGsen bis die Druck-
feder (6) ganz entlastet ist

1.4 Die Abdeckkappen an den Schrauben (10) des
Oberteils abziehen und Schrauben lésen

1.5 Oberteil (4) nach oben abheben und den
Federteller (7) und die Feder (6) entnehmen

Einbauhinweise
Wir empfehlen die Armaturen zwischen 2 lgsbhare
Rohrverbindungen einzubauen.

2. Demontage des Unterteils und der Membrane:

2.1 Die Punkte 1.1 bis 1.5 durchfiihren

2.2 Den Verschlussstopfen (13) abdrehen

2.3 Ventil auf die Seite legen

2.4 Mit Schraubendreher auf der Kolbenunterseite
(Verschlussstopfendffnung) den Kolben gegen
Verdrehen festhalten und gleichzeitig mit ei-
nem Innensechskantschliissel die Schraube (g)
im Druckteller (5) ausdrehen

2.5 Schraube (g), Druckteller (5), Membrane (3)
entnehmen

2.6 Kolben (2) nach unten herausnehmen

2.7 Lippenring (12) im Gehduse (1) entfernen

Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Positionen und Demontageschema (siehe Seite 32
Einzelteile).

Betriebsstérungen und ihre moglichen Ursachen

Stérung Ursache Beseitigung

Druck steigt iiber den eingestellten Wert

Ventil an der Membrane undicht

Ventil geschlossen—dffnet nicht

Unterteil am Verschlussstopfen undicht

Medium tritt an der Stellschraube aus

Kolbensitz (2) undicht

Membrane (3) undicht

Lippendichtung (12) undicht

Steuerbohrung im Kolben verschmutzt

Membrane nicht stark genug angepresst

verkehrt herum eingebaut

0-Ring undicht

Membrane defekt

Kolben bzw. Kolbensitz iberpriifen
und ggf. erneuern

Membrane erneuern,
Demontage Oberteil 1.1-2.5

Dichtung erneuern,
Demontage Unterteil 1.1-2.7

Kolben ausbauen,
1.1—2.6 und Bohrung reinigen

Schrauben (10) anziehen

Ventil drehen, Flussrichtungspfeil
beachten

Verschlussstopfen demontieren,
2.2 und O-Ring erneuern

Membrane erneuern,
Demontage Unterteil 1.1-2.5
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